GOLD ISISAL iISLEM GORMUS NI TI DONER EGE TEKNIK BiLGILERI

Uriin NiTi alasimindan yapilmustir, gold 1s1sal islem gérmiistiir.

Isisal islem yiiksek esneklik ve dongiisel yorgunluga direng saglar.

Gold s1sal islem sayesinde egelerin sekil hafizasi NiTi egelerden ¢ok daha
azdir.

Diisiik sekil hafizasi ile transportasyon ve basamak riski diistirilmiistiir.

Uriin goklu koniklik agisina sahiptir.

Uriin Shaper (Sekillendirici) ve Finisher (Bitirici ) diye adlandirilan iki farkl
gruptan olusur.

Uriiniiniin kuronal genisletmeye yarayan egelerinin bu genisletmeyi saglamak
amaciyla artarak artan koniklik agisina sahiptir.

Uriiniiniin apikal sekillendirmeye yarayan egelerinin bu sekillendirmeyi
saglamak amaciyla azalarak artan koniklik agisina sahiptir.

Uriiniin Finisher tarz1 egelerinin en ug ¢aplari ISO standardina gére 0.20 0.25
0.30 0.40 ve 0.50 mm capindadir.

Uriiniin Kesitleri iiggen konveks bir yapidadir. Son iig bitirici ege i¢in modifiye
iicgen konvekse kesite ilaveten her kenarinda oluklar bulunur.

Uriiniin en uglar1 kesmeyen rehber ug seklindedir.

Uriiniin tiim bitim egelerinin uglar1 yuvarlatilmistir. Kanal egeleri standart ege
renk kodlarindadir.

Renk halkasi olmayan kanal egesi 19 mmdir.

Renk halkasi olan kanal egeleri 21 ve 25 ve 31mm’lik boylarindadir.
Egelerin tizerindeki boy belirleme ¢izgileri beyazdir.

Tiim bitim egelerinin uclar1 yuvarlatilmistir.

Kanal egelerinin optimal doniis hiz1 250-350 araliginda devir/dakikadir.
Onerilen motor ayarlari: SX ve S1 egesi 5.0 Ncm — 300 rpm, S2 ve F1 egeleri
1.5 Ncm — 300 rpm, F2, F3, F4 ve F5 egeleri 3.0 Ncm — 300 rpm

Set i¢inde toplam 6 ege vardir.

Her bir ege grubunun sortisi 6 egelik paket halinde ayr1 olarak satin alinabilir.
25 mm.lik standart boydaki her bir ege uzerinde 18,19,20 ve 22mm. lerde
isaret bulunur ve bu isaretler beyazdir.

Egelerin baglik icine giren sap kismi 11 mmdir, béylece posteriorda ege
kullanimi1 kolaylastirilmistir.

Egeler crown-down yontemiyle kullanima uygundur.

Uriiniin yapisindaki nikel oran1 genel orana kiyas ile % 54,5 - 57 arasindadur.
Sistemin re-treatment egeleri gerektiginde temin edilebilir.

Sistemin her bir bitirici egenin sekil ve ¢apina uygun gutta perkalar1 ve paper
pointleri gerektiginde temin edilebilir.



